
溶 接 欠 陥 の 種 類 と 対

 
溶接部には下表に示すような各種の欠陥が発生する場合があるので、

仮付時の上下杭接合の良否、開先の清掃、溶接器具の整備、溶接棒の乾燥状態、溶接中は電流の調節、

不純物の混入等に注意する。溶接終了後、外観検査などで重大な欠陥を発見したときは、その箇所を

グラインダまたはガウジングなどで完全にはつりとり、再溶接して手直しをする必要がある。

溶 接 欠 陥 の 種 類 と 対 策 
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